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Hochfester anthrazitfarbener Industriebelag
aus Hartbeton fuir Schichtdicken ab 10 mm!

Auch der Industriebelag RHEOBOND® 008 ist bei der dauerhaften Sanie-
rung schadhafter Magnesia-, Gussasphalt- und Hartstoffestriche erste
Wahl! Wie alle schwindungsarmen Produkte unseres bewé&hrten
RHEODUR®-Systems zeichnet er sich durch schnelle Erhértung und hohe
Widerstandsfahigkeit aus, so dass sich auch groliere Flachen zuverlassig
ibers Wochenende sanieren lassen!

Der mit Polymeren und Hartstoffen ausgeriistete Industriebelag lasst
sich in Schichtdicken ab 10 mm problemlos verlegen und glatten, erfor-
dert aber fiir einen unldsbaren Haftverbund das sorgfaltige Frasen und
Kugelstrahlen des Tragbetons und den Einsatz der RHEODUR®-System-
Haftbriicke.

Auch RHEOBOND® 008 kann mit , tdlicher” Sicherheit:
1. Magnesia-Estriche, die in die Jahre gekommen sind, eliminieren.

2. Kunstharze, insbesondere teure und physiologisch bedenkliche Epoxid-
harze, bei der Industrieboden-Sanierung ,abschieen”!

Mit unseren silikatischen Oberflachenvergiitungen LOTUSEAL® Lasur
und LOTUSEAL® Kristall lassen sich Industriebeldge aus RHEOBOND®
008 perfekt vergiiten.

RHEOBOND® 008
Einbaudicke: ab 10 mm
Farbton: Anthrazit

Materialverbrauch: ca. 22 kg/m2/10 mm Dicke (TM)

Verarbeitungszeit: ca. 30 Minuten

Temperaturen: Raum, Untergrund, Material mind. +5 °C, max. +25°C
Festigkeiten nach DIN EN 13892 T 2 (Giitepriifung/F.P.C)

nach 1 Tag nach 3 Tagen nach 28 Tagen
Druckfestigkeit: ca. 40 N/mm2 >50 N/mm?2 >60 N/mm2
Biegezugfestigkeit: ca. 4 N/mm? > 6 N/mm? > 7 N/mm?
Oberflachenzugfestigkeit: > 1,5 N/mm2

SchleifverschleiR (EN 13892-3): ca. 7 cm3/50 cm?

RHEOBOND 008
die Alternative zu 007

- zielsicher
+ leicht verarbeitbhar

- extrem schnell
+ rissfrei erhdrtend

- knallhart
+ dynamisch belasthar

- unverwiistlich
+ edel + dauerhaft

- mineralisch
+ daher nicht brennbar

- umweltgerecht
+ ohne Schadstoffe

- unwiderstehlich
mit LOTUSEAL®
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Wir machen Boden gut!



Hochfester anthrazitfarbener Industriebelag
aus Hartbeton fiir Schichtdicken ab 10 mm!

Kurzbeschreibung

Polymervergliteter, werksgemischter Trockenmortel aus
schwind- und spannungsfrei erhdrtendem Spezialzement
und feuergetrockneten Kristallquarz-Zuschldgen zur Herstel-
lung diinnschichtiger, hochfester Industriebodenbeldge im
Verbund mit Beton.

Der praktisch schwindungsfreie Industriebelag erhartet
schnell und spannungsfrei und ist auch in geringer Dicke
hoch belastbar. Die fertigen Flachen sind nach 48 Stunden
voll nutzbar.

Verlegedicke:
ab 10 mm (auch bei hohen Beanspruchungen) in weichplasti-
scher, verdichtender Konsistenz!

Einsatzgebiete

Dinnschichtige Industriebeldge fiir Flachen mit hoher
mechanischer Beanspruchung im Neubau- und in der Sanie-
rung von Fahrstraen, Produktionsbereichen, Lager und
Logistikhallen.

RHEOBOND® 008 bewahrt sich tiberall dort, wo schadhafte
Magnesiaestriche, GuRasphalt und Kunstharzbeschichtun-
gen zeitbedréngt, aber dauerhaft ersetzt werden miissen!

Materialverbrauch

Voranstrich: 0,2 - 0,5 kg/m? LOTUSEAL® Allesprimer
Haftbriicke:  ca. 1,8 kg/m? RHEODUR® System-Haftbriicke
Trockenmortel: ca. 22 kg/m2/10 mm Dicke

Fir den Ausgleich der durch Frdsen und Kugelstrahlen
erhéhten Rauhtiefe sind ca. 1 - 3 kg RHEOBOND® 008 zu
berlcksichten.

Grundregeln

Es gelten alle einschlagigen Normen, Vorschriften, Hand-
werksregeln, inshesondere EN 13813, DIN 18353 und DIN
18560, sowie die entsprechenden BEB Hinweisblatter, aus-
genommen die in dieser Arbeitsvorschrift ausdriicklich ent-
haltenen Abweichungen.

Voraussetzungen am Bau

Geschlossene, zugluftfreie und vor Sonneneinstrahlung
geschiitzte Rdume. Temperaturen von Raum, Untergrund und
Ausgangsstoffen mindestens + 5 °C, max. + 25 °C.

Bei Arbeiten im Freien, in offenen Rdumen oder in Rdumen
mit Zugluft oder Umluftgebldse muss mit erhéhtem Aus-
fiihrungsrisiko, insbesondere Trocknungsrissen, gerechnet
werden (vorzeitige Austrocknung durch Abdecken mit Folie
vermeiden!).

Untergrund

RHEOBOND® 008 ist ausschlieRlich als Verbundestrich auf
Beton zu verlegen.

Der Untergrund muss fest, sauber und saugfahig (offenporig)
sein und frei von weichen, abldsbaren Bestandteilen, Ris-
sen, Staub, Schldmme und losen Teilen, sowie Olen, Fetten
oder sonstigen haftungsmindernden Verunreinigungen. Er
muss fir eine, flir die zu erwartenden Lasten und Beanspru-
chungen ausreichende Tragfahigkeit und gute Oberflachen-
festigkeit aufweisen. Fiir Flachen mit Fahrbeanspruchung
soll die Oberflachenzugfestigkeit im Mittel > 1,5 N/mm?
betragen (Einzelwerte > 1,2 N/mm2).

Untergrund vor der Verlegung durch Frésen und/oder Kugel-
strahlen mit ausreichendem Abtrag weicher, abldsharer
Bestandteile, Zementschalen und Verunreinigungen intensiv
vorbereiten. Haftungsmindernden Feinstaub mit leistungs-
fahigem Industriestaubsauger vollstandig entfernen.

Eventuelle Risse, Ausbriiche sowie schadhafte Fugen etc.
vor Estrichverlegung fachgerecht instand setzen.

Der Untergrund muss ausreichend eben sein. Er sollte, ins-
besondere bei diinnschichtiger Verlegung, den Anforderun-
gen gemald DIN 18202, Tabelle 3, Zeile 3, geniigen.

Voranstrich

Der Untergrund muss zur Regulierung und Verringerung der
Saugfahigkeit vor dem Auftragen der Haftbriicke mit
LOTUSEAL® Allesprimer vorbehandelt/konditioniert werden.
Ausreichendes Abtrocknen von LOTUSEAL® Allesprimer
abwarten. Fiir das Aufbringen der RHEODUR® System-Haft-
briicke ist ein Vorndssen des mit LOTUSEAL® Allesprimer
konditionierten Untergrunds nicht mehr erforderlich.

Bei sehr dichten, z.B. carbonatisierten Betonuntergiinden,
insbesondere bei Freiflachen, Zweckmaligkeit der Anwend-
ung an der Testflache dberpriifen (Saugfahigkeit) ggf. techni-
sche Beratung anfordern (siehe Produktionformation
LOTUSEAL® Allesprimer)



RHEODUR® System-Haftbriicke

Mischen: ca. 8 Liter Wasser im MischgefalR vorlegen und
mit 1 Sack RHEODUR® System-Haftbriicke (25 kg) mit krafti-
gem Elektroriihrwerk zu weichbreiiger Schldmme knollenfrei
anmischen! Notigenfalls weitere max. 0,5 Liter Wasser
zugeben.

Auftragen: Die fertig gemischte RHEODUR® System-Haft-
briicke auf dem mit LOTUSEAL® Allesprimer vorbehandelten
Untergrund verteilen und mit hartem Besen einbiirsten.

AnschlieBend sofort RHEOBOND® 008 frisch-in-frisch mit
der Haftbriicke verlegen. Abgetrocknete, matt oder hell
gewordene Haftbriicke ist unbrauchbar und muss entfernt
werden!

Verarbeitung + Verlegung

Mischen: 25 kg RHEOBOND® 008 mit 2,6 Liter bis 2,8 Liter
Wasser im Zwangsmischer zu weichplastischem Mortel
anmischen. Kleinmengen kdnnen mit geeignetem Elek-
troriihrwerk und kraftigem Korbriihrer gemischt werden;
Mischdauer 2 - 3 Min!

Mischen und Fordern von RHEOBOND® 008 mit Estrichpum-
pe wird wegen ungeniigender Mischqualitat und der Gefahr
von Entmischungen nicht empfohlen!

Einbau: Hohengenaues Abziehen des weichplastischen
Mortels, tber Naturlehren. RHEOBOND® 008 muss inner-
halb von 30 Minuten nach dem Mischen verarbeitet sein.

Zum Erreichen hoher Oberflachenfestigkeit ist maschinelle
Bearbeitung mit Teller- und Fliigelglatter erforderlich. Besse-
re Ebenheit und gleichméligere Glattergebnisse werden
erreicht, wenn RHEOBOND® 008 vor dem Fliigelglatten 2 x
mit der Tellerscheibe abgerieben wird.

Nachbehandlung: Fiir vollstdndige Hydratation ist der fri-
sche Mortel bis zur ausreichenden Erhdrtung vor Austrock-
nung zu schiitzen. Fertige Flachen deshalb sofort nach dem
Glatten mit PE-Folie abdecken. Dauer der Nachbehandlung
mindestens iber Nacht.

RHEOBOND® 008 Industriebelag

Stand: 01.01.2012

Uberarbeitung: RHEOBOND® 008 kann nach intensivem
Reinigungsschliff mit Diamant-Schleifset ,Titan Plus”, K120
und Nassreinigung mittels Waschautomat bereits am néchs-
ten Tag mit LOTUSEAL® Lasur in zwei Arbeitsgéngen farbig
oder wahlweise mit LOTUSEAL® Kristall farblos verkieselt
werden (siehe Produktinformationen LOTUSEAL® Lasur /
LOTUSEAL® Kristall).

Fir Impragnierung, Versiegelung oder Beschichtung mit
Kunstharzen ist eine zweckentsprechende Untergrundvorbe-
reitung erforderlich.

Fugen: RHEOBOND® 008 kann fugenlos verlegt werden.
Fugen in RHEOBOND® 008 sind nur tiber Fugen im Unter-
grund erforderlich. Untergrundfugen sind deckungsgleich,
genau dem Fugenverlauf folgend und in derselben Breite, in
das Verbundsystem zu tibernehmen.

Praxis-Hinweise:

e Blasenbildungen beim Glatten deuten immer auf zu friihes
Glatten und/oder zu steile Glattfligelstellung hin.

¢ In Zugluftbereichen, Freifldchen und bei sehr trockenem
Baustellenklima ist ein Schutz des frischen Mortels vor
Wasserentzug vorzusehen. Notigenfalls frisch verlegten
Méortel sofort mit Folie abdecken!

e Zum maschinellen Glatten ausschliellich handgefiihrte
Einscheibengldttmaschinen einsetzen! Keine schweren
Doppel- bzw. Tandemglé&tter verwenden!

e \lermischung von RHEOBOND® 008 mit anderen Bindemit-
teln unbedingt vermeiden! Keine Zusatzmittel zugeben!

e RHEOBOND® 008 ist in Anwendungsform alkalisch. Beim
Anmischen Schutzbrille und Handschuhe tragen. Bei
Augenkontakt sofort mit viel Wasser spiilen!

Lagerfahigkeit: 6 Monate, trocken, im verschlossenen
Originalpapiersack.



Chemotechnik Abstatt GmbH Alle Angaben dieser Produktinformation beruhen auf umfangreicher Praxis-

erfahrung. Angesichts der unterschiedlichen Voraussetzungen und Arbeits-
D-74230 Abstatt bedingungen am Bau wird jedoch empfohlen, die Anwendbarkeit und Zweck-
Tel.- 07062-95 42 0, Fax: 07062-64 54 7 maRigkeit dieser Angaben und der jeweils vorgesehenen MaRnahmen durch
Vorversuche zu tiberpriifen.
E-Mail: info@chemotechnik.de Dies vorausgesetzt, bernehmen wir Gewahr fiir die prinzipielle Richtigkeit

dieser Produktinformation und die von uns beschriebenen und zugesicherten
Eigenschaften und Wirkungen der darin erwahnten Produkte. Anderungen
der Produktspezifikationen bleiben vorbehalten. Es gilt die jeweils aktuelle
Fassung, die von uns angefordert oder unter www.chemotechnik.de down-
geloaded werden kann.

Schutzrechte Dritter sind zu beachten! Die Text- und Bildrechte unterliegen
dem Urheberrecht (copyright chemotechnik).

www.chemotechnik.de
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